
 الخلاصة

الصير الانتقائي بالميزر ىو تقمية حديثة مستخدمة بشكل شائع في تصنيع المواد المضافة 
الصغير. تم استخدام الأجزاء التي  لممعادن حيث يتم استخدام الميزر المستمر والميزر التيضي

تنتجيا ىذه العممية في الصناعة كقطع غيار لمطائرات والسيارات بسبب كثافتيا العالية حيث ينتج 
عن ىذه الطريقة انحلال كامل لممسحوق. في ىذه الدراسة ، ينقسم العمل إلى جزأين ؛ الأول 

ن الثاني استخدام ليزر ألياف الموجة ينطوي عمى استخدام ليزر الألياف نانوتانية بينما يتضم
المستمرة. بالنسبة لمجزء من ليزر الألياف نانوتانية ، تم العثور عمى القطع المنتجة من ىذا 

. يمكن أن تكون ىذه المسامية مفيدة في التطبيقات بما في 55إلى  5الميزر بمسامية تتراوح من 
صناعية وكذلك في بعض أجزاء ذلك العرسات المستخدمة في طب الأسنان والاطراف ال

الطائرات والسيارات. ىذا بديل لطريقة تمييد الميزر الانتقائية حيث يتم استخدام المادة الرابطة ، 
والتي عادة ما تكون باىظة الثمن. ليذا النوع من الميزر ، تم استخدام مادتين : الأول عبارة عن 

مم / ثانية  550واط وسرعة مسح تبمغ  00غ بقوة ليزر تبم 106سبيكة فائقو مستندة عمى النيكل 
وكانت أقل  HV 493ميكرومتر. كانت الصلابة التي تم الحصول عمييا  55وحجم البقعة 

حيث  461% من بين أفضل المعممات. كانت المادة الثانية ىي الفولاذ المقاوم لمصدأ 5مسامية 
، وحجم  55عة مسح وات ، وسر  55تم الحصول عمى مكعبات التصنيع بقوة ليزر تبمغ 

تتراوح من  -ميكرومتر. كانت الصلابة مماثمة لتمك الموجودة في الفولاذ التقميدي  50موضعي 
 4. %6 مع ٪. تم خمط الفولاذ المقاوم لمصدأ90. وكانت أعمى كثافة لمجزء 600إلى  650

 تم التي ئجالنتا L316 لمصدأ المقاوم الفولاذ لتقوية( SiC) السيميكون کربيد نانومتر 55 و%
 الجزء تضمن. SiC نانومتر 4 ل خاصة الصلابة قيمة في تحسن إلى تشير عمييا الحصول

 للانصيار التقميدية بالطريقة لمصدأ المقاوم الفولاذ من عينات تصنيع العمل ىذا من الثاني
 100 المسح عة المعممات أفضل كانت المستمرة الموجة ألياف ليزر باستخدام بالميزر الانتقائي

 الطبقة وسمك ، مايكرومتر 00 البقعة وحجم ، وات 600 مع سر ىي الميزر وقوة ، ثانية. / 
 صلابة وأعمى المحققة النسبية الكثافة كانت. ميكرومتر 50 الفتحة ومسافة ، ميكرومتر 40
 ومقارنتيا المصنعة لمعينات والتآكل التآكل مقاومة فحص تم. التوالي عمى HV 505 و %99.5
 مقارنة تمت ، ذلك عمى علاوة واضح تحسن SLM طريقة أظيرت. تقميديا المصنعة العينات مع

 بينما. الصب بطريقة تصنيعيا تم التي الصب بعينات الخاصة تمك مع والخضوع الشد مقاومة
 العينات تصنيع تم.  أعمى المصنعو لمعينو الخضوع مقاومة كانت ، متشابية الشد مقاومة كانت



 المقاوم الفولاذ تقوية لغرض الصغير السيميكون كربيد من 6 بإضافة لمصدأ المقاوم الفولاذ من
 من قريبة المسامية كانت. ثانية/  مم 500 تبمغ مسحوسرعة  وات 500 ليزر بقوة لمصدأ

 البالغة الصلابة قيمة في نسبي تحسن ىناك كان بينما L316 بالميزر الانتقائي الصير مسامية
591 HV الميتمين والمصنعين لمباحثين مفيدة عمييا الحصول تم التي النتائج تكون أن يمكن 

 . SLM تقنية باستخدام L316 الفولاذ صناعة بتعزيز


